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L ' invention concerne nn dispositif pour le 
reglage en phase, en fonction du mode de pliage, de 
dispositifs de perforation qui sont months par exemple dans 
une plieuse installee en aval d'une machine d' impression 
5 rotative . 

D'apres l'6tat de la technique, a savoir la 
demande de brevet japonais Hei-6-211424 , on connait un 
dispositif de perforation pour des outils de perforation 
situ€s dans la plieuse d'une rotative. A l'aide de la 

10 solution proposed ici, on doit pouvoir corriger l'e'cart de 
position entre des perforations transversa les situees sur 
le c6t6 inter ieur et sur le cote exte^rieur d'exempl aires 
pile's par le fait que la position d'une perforation 
transversale form£e exterieurement sur l'exemplaire est 

15 d£cal£e par rapport a une perforation realised sur le cote 
int6rieur de l'exemplaire plie. A cet effet il est prevu, 
dans une plieuse, un cylindre de pliage agence avec un 
diametre trois fois plus grand dont la rotation est 
transmise a un cylindre realise avec un diametre simple, 

20 une unite de modification de 1 'angle de rotation etant 
prevue entre lesdits cylindres. Cette unit£ comporte un 
premier couple de cylindres de traction., un cylindre de 
reception ay ant un diametre simple, un autre couple de 
cylindres de traction ainsi qu'un pignon double, realise 

25 avec un diametre deux fois plus grand. Apres 1' operation de 
perforation d'un cot6 de l'exemplaire plie, 1' autre cote de 
l'exemplaire pli6 est applique avec un decalage par rapport 
a la perforation transversale forra6e en premier, et ce h 
l'aide d'un engrenage planetaire associ£ au cylindre de 

30 perforation poss6dant le simple diametre. Dans cette 
configuration, il n'est prevu aucune possibility de r6glage 
de la profondeur de perforation transversalement par 
rapport a la direction de circulation de la bande des 
cylindres portant les outils de perforation. 

35 D' apres le document allemand DE 43 27 466 A 1 on 
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connait un dispositif pour realiser des perforations 
transversales. Ce dispositif est concu pour une plieuse, 
qui est equipee de deux dispositif s de pliage transversal. 
Des couteaux de perforation et des barrettes de 
5 perforation, qui cooperent respectivement par couples, sont 
preVus sur les cylindres de perforation. Un deplacement de 
reglage du dispositif pendant le cycle de f onctionnement 
est realise par 1 ' intermediaire d'un cylindre de 
perforation forme" de deux elements ainsi que par 

10 1' intermediaire d'un cylindre de perforation forme d'un 
seul Element. II est possible de realiser respectivement un 
deplacement de reglage, et ce correct en position par 
rapport , aux plis transversaux , de tous les couteaux de 
perforation ou de tous les couteaux de perforation et des 

15 barrettes de perforation associees au premier pli 
transversal, et enfin un deplacement de reglage de tous les 
couteaux de perforation et de toutes les barrettes de 
perforation . 

Pour le deplacement de reglage des perforations 

20 transver sales , sur les parois lat6rales de la plieuse 
portant le dispositif de perforation, des pignons a denture 
droite et a denture oblique sont disposes de maniere a etre 
deplacables les uns par rapport aux autres, et ce jusque 
dans quatre plans de trains de pignons. Cette forme de 

25 realisation occupe d'une part un enorme espace de montage 
et d' autre part il faut prevoir un grand nombre de pieces 
mecaniques, non seulement des pignons, ma is egalement des 
arbres, des systemes de tourillonnage d'arbres et des 
liaisons a clavette parallele ainsi que des accouplements , 

30 qui font que la depense du point de vue appareillage 
s'avere tres eievee. 

Eu 6gard a 1 'etat cite de la technique , 
1' invention a pour but de realiser un dispositif, dont 
1'agencement reste simple et qui -sert a adapter la position 

35 de perforation transversale a la position de pliage 
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transversal pendant le cycle de f onctionnement dans une 
plieuse, qui peut fonctionner dans des modes differents de 
pliage. 

Le probleme est resolu conf ormement a 1' invention 
5 a l'aide du dispositif du type indique plus haut par le 
fait que les outils de perforation sont disposes, autour 
des barrettes de perforation, sur un ou plusieurs eVtriers 
de perforation qui sont coaxiaux aux cylindres de 
perforation, l'un des cylindres de perforation etant 

10 deplacable par rapport a 1' autre cylindre de perforation. 
Les avantages pouvant etre obtenus avec la solution selon 
1' invention sont de natures multiples- D'une part, grace au 
tourillonnage des etriers de perforation sur les cylindres 
de perforation, on peut obtenir une grande simplification 

15 du dispositif de reglage par deplacement pour la 
modification de la position de phase d' etriers de 
perforation pendant le cycle de f onctionnement par rapport 
au cylindre de perforation, et d' autre part 1 ' entrainement 
des etriers de perforation est fortement simplifie. De plus 

20 a l'aide de la solution proposed selon 1' invention, on peut 
simplifier le reglage de la profondeur de perforation, 
c'est-a-dire du degre de penetration des perforations, 
notamment pour des bandes de materiau a couches multiples. 

Dans une variante de realisation avantageuse de 

25 l'idee a la base de 1' invention, les etriers de perforation 
sont disposes sur les axes qui traversent respect ivement 
les cylindres de perforation. L'un des etriers de 
perforation peut etre deplace en sens oppose du sens de 
rotation du cylindre de perforation, de man i ere a tenir 

30 compte, au niveau de 1 'exemplaire, des differentes 
positions de pliage transversal, qui s'etablissent lors de 
commutations du mode de pliage transversal. 

Un outil de perforation peut etre monte de facon 
fixe sur la peripherie d'un cylindre de perforation et 

35 cooper er avec une barrette de perforation egalement montee 


fixe sur le cylindre oppose. En outre sur un premier etrier 
de perforation prevu en supplement sur le cylindre de 
perforation on peut monter un outil de perforation qui peut 
tourner dans le sens circonf erentiel en direction du 
cylindre de perforation. Ce cylindre coopere avec une 
barrette de perforation qui est montee fixe sur le cylindre 
oppose, par exemple pour 1'obtention d'une perforation 
transversale dans le mode de pliage a deux pi is 
transversaux . Ledit etrier de perforation peut en outre 
recevoir un autre outil de perforation, qui est destine a 
realiser la perforation dans le mode de pliage delta et 
applique des perforations au dos du pli delta, forme dans 
l'exemplaire. 

Dans le cylindre de perforation monte de maniere 
a etre reglable par deplacement par rapport a la f ente de 
perforation contrairement a un cylindre de perforation 
monte fixe, on peut installer un autre etrier de 
perforation qui coopere avec une barrette de perforation 
qui est prevue sur le cylindre de perforation monte fixe, 
indique en premier lieu. 

Les barrettes de perforation montee s fixes de 
facon standard sur les cylindres de perforation pour un 
pliage delta et un deuxieme pliage transversal (pliage 
parallele double) peuvent etre tout aussi bien installees 
sur d'autres etriers de perforation, qui sont montes 
coaxialement aux axes des cylindres de perforation. Pour 
reduire la puissance d'entrainement du dispositif 
d'entrainement de reglage necessaire pour le deplacement 
relatif pour les etriers de perforation, les etriers de 
perforation qui enveloppent a la maniere de coques les 
cylindres de perforation, peuvent etre montes dans des 
touri lions sur les axes des cylindres. 

Dans une forme de realisation qui evite avanta- 
geusement 1 'utilisation de trains de pignons a denture 
frontale complets, les etriers de perforation peuvent etre 
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r£gl£s par 1 'interm^diaire d'61£ments de transmission qui 
sont months sous la forme de guides de coulisse sur les 
touri lions, pr6vus sur le cote* d'entrainement, des axes des 
cylindres de perforation. Comme 6 laments transmettant la 
5 course de r^glage, il s'est av6r6 tres appropri6 et 
avantageux du point de vue technique de fabrication de 
preVoir, sur les faces ext^rieures des guides de coulisse, 
des dentures ext€rieures, avec lesquelles cooperent des 
dentures correspondantes situ^es sur les 6 triers de 
10 perforation, afin d'obtenir un positionnement relatif des 
etriers de perforation, qui logent les outils de 
perforation, par rapport a l'enveloppe des cylindres de 
perforation . 

Etant donn6 que l'un des cylindres de perforation 

15 est reglable par d^placement par rapport a la fente de 
perforation de man i ere a modifier la profondeur de 
perforation dans les bandes de mat^riau, entre les ^triers 
de perforation pouvant etre actionn^s par une unit6 de 
r^glage commune est dispose un systerae m€canique de 

20 compensation qui permet la modification commune des 
positions circonf 6rentielles des ^triers de perforation sur 
les cylindres, sans que la gdome'trie de la fente de 
perforation soit affect^e par la position du cylindre de 
perforation d^placable. 

25 Le dispositif selon 1' invention est appropri£ 

pour etre utilise aussi bien dans des plieuses avec des 
ensembles de pointures que dans des plieuses sans 
pointures, aussi bien pour 1* impression de travaux de ville 
que pour 1 ' impression de journaux. 

30 D'autres caract^ristiques et avantages de la 

pr^sente invention ressortiront de la description donn^e 
ci-apres prise en reference aux dessins annexes, sur 
lesquels : 

- la figure 1 repr6sente l'agencement et le 
35 d^roulement sch^matiques de processus de pliage transversal 


dans une plieuse, qui est disposed en aval d'une presse 
rotative ; 

- la figure 2 represente le couple de cylindres 
de perforation, qui cooper ent entre eux au niveau d'une 

5 fente de perforation et comportent des etriers de 
perforation montes coaxialement aux cylindres; 

- la figure 3 represente la cinematique d'un 
dispositif d'entrainement d'etriers de perforation par 
rapport a des cylindres de perforation, ces derniers 

10 comportant un seul etrier de perforation sur leur 
peripheric ; et 

- la figure 4 represente la cinematique du 
dispositif d'entrainement de deux * etriers de perforation, 
qui sont disposes respectivement sur la peripherie des 

15 cylindres de perforation. 

La representation de la f igure 1 montre 
l'agencement schematique et 1' execution de processus de 
pliage transversal dans une plieuse. 

Une bande de materiau imprimee 1, qui est 

20 constitute de plusieurs couches, penetre, dans la direction 
2 de circulation de la bande dans une plieuse, en etant 
oriented verticalement , la bande etant perforee entre les 
cylindres de perforation 3, 4, qui cooperent entre eux, de 
telle sorte que les perforations dans la direction 

25 transversale de la bande de materiau 1 coincident avec les 
positions du pli transversal. L'outil de perforation 5 
situe sur le cylindre de perforation 3 monte de facon fixe 
et l'outil de perforation 6 monte sur le cylindre de 
perforation reglable 4 servent a realiser la perforation du 

30 dos des plis pour les premier et second plis transversaux 
(plis paralleles doubles), tandis que l'outil de 
perforation 7, qui est prevu en supplement sur le cylindre 
de perforation monte fixe 3, est prevu pour le pliage 
delta. Dans les dispositif s de perforation transversale 

35 connus jusqu'alors, une commutation des outils de 
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perforation n'etait possible qu'apres arret de la presse 
rotative et emplacement ulterieur, 

Une fois la perforation realised, des exemplaires 
12 sont s£pares de l'extremite de la bande de materiau 1, 
5 qui est situee en avant dans la direction 2 de deplacement 
de la bande, exemplaires qui peuvent etre egalement 
constitues par plusieurs couches individuelles superposees, 
en fbnetion du nombre des rubans installed dans la bande de 
materiau l. Les exemplaires 12 sont saisis par le cylindre 

10 de pliage 9, sont transported sur la surface 
circonf^rentielle 11 de ce dernier et sont introduits, par 
activation du couteau de pliage 10, qui ressort sur la 
Peripherie 11 du cylindre de pliage 9, dans les lames de 
pliage d'un cylindre a lames de pliage non represents ici 

15 de facon detaillee et qui coopere avec le cylindre de 
pliage 9. Par consequent le dos 15 du pli apparait entre 
les extremites 13 et 14 de l'exemplaire 12, ce qui conduit 
a la formation du premier pli transversal ou du premier pli 
parallele. Une reception de l'exemplaire 12 est effectued 

20 au moyen d'une jonction, non representee ici de fagon 
detaillee, des exemplaires plies 12 avec un autre cylindre 
de pliage 16, la jonction des exemplaires ne faisant pas 
1' ob jet de la presente invention, et ce au niveau de la 
surface circonf 6rentielle 18 de l'exemplaire, et la 

25 formation, qui intervient ensuite, du second pli 
transversal par retrait du couteau de pliage 17 et pliage 
de l'exemplaire 12 deja plie transversa lement une fois. On 
obtient un exemplaire 22 doublement replie transversalement 
et pourvu d' extremites 24 et 25, le dos de pliage 23 extant 

30 forme au niveau du second pli transversal (pli parallele 
double) - 

Dans le mode de pliage delta, l'exemplaire est 
plie deux fois, mais en des emplacements differents, alors 
que dans le cas du mode de pliage parallele double, en 
35 fonction d'un faux pli regie, il se produit un pliage de la 
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moitie de 1'exemplaire 12, qui s'effectue lors des premier 
et second pliages transversaux, ce qui conduit a 
l'obtention d'un exemplaire 22. 

Une fois realise le pliage transversal, que ce 
soit dans le mode de pliage delta ou dans le mode de pliage 
par allele double, les exemplaires 12, 22 replies de cette 
maniere sont transported par 1 ' intermediaire d'un cylindre 
de transport 20 jusqu'a un second dispositif de pliage 
longitudinal, qui est eventuellement prevu, ou bien 
directement sont deiivres. 

La figure 2 represent e la vue en Elevation 
laterale d'un couple de cylindres de perforation 3, 4, et 
il est prevu, entre les surfaces circonf erentielles 33 et 
34 des cylindres de pliage 3, 4, une fente de perforation 
26 pour la bande de materiau 1 qui passe entre les 
cylindres du couple de cylindres de perforation 3, 4. En 
fonction de l'epaisseur de la bande de materiau a traiter 
1, le cylindre de perforation 4 peut etre rapproche de la 
Peripherie du cylindre de perforation monte fixe 3 ou peut 
en etre ecarte. De ce fait on peut regler et eventuellement 
modifier la profondeur de penetration des perforations 
devant etre produites dans les couches const ituant la bande 
de materiau 1. 

Dans l'exemple de realisation represents, des 
etriers de perforation 27, 28, sur lesquels sont disposes 
des out i Is de perforation pouvant etre positionnes de facon 
variable, sont prevus pour chaque .cylindre de perforation 
3, 4, coaxialement aux axes 31, 32 des cylindres de 
perforation 3 et 4. On peut prevoir pour chaque cylindre de 
perforation 3, 4 egalement deux etriers de perforation, 
voir 27.1 et 28.1 sur la figure 4. Sur les etriers de 
perforation 27, 28 repr6sentes sur la figure 2 sont 
disposes les outils de perforation 38.1 utilises pour le 
pliage delta, ou l'outil de perforation 38.1, pour le 
second pli transversal. Ces outils cooperent avec les 


barrettes de perforation 36,2, prevues de facon fixe sur la 
Peripherie 34 du cylindre de perforation 4 monte de man i ere 
a etre reliable, pour le second pli transversal ou les 
barrettes de perforation 38.2 prevues de la meme man i ere 
pour le pliage delta. 

Les outils de perforation 35.1 et les barrettes 
de perforation 35.2, qui cooperent avec ces derniers, sont 
formes de f agon fixe sur les peripheries 33 , 34 des deux 
cylindres de perforation 3, 4, pour realiser une 
perforation dans la zone d'un premier pli transversal dans 
l'exemplaire. La barrette de perforation 37.2, qui pour sa 
part coopere avec la barrette de perforation 37.1, qui est 
montee sur 1 # autre 6trier de perforation 28 pour le second 
pli transversal, est montee fixe sur un cylindre de 
perforation fixe 3. 

Le cylindre de perforation 3 tourne dans le sens 
de rotation 29 par rapport a la fente de perforation 26 
alors que le cylindre de perforation 4 mont£ de man i ere a 
etre r eg 1 able tourne en sens inverse du sens de rotation 
precedent de sorte qu'il s'etablit une avance continue de 
la bande dans la fente de perforation 26. L'etrier de 
perforation 28 est reliable par deplacement, par rapport a 
la surface circonf erentielle 34 du cylindre de perforation 
4, dans le sens de rotation 30 a 1' oppose du' sens de 
rotation du cylindre de perforation 4. 

Les barrettes de perforation 36.2, 37.2 et 38.2, 
qui sont representees en etant disposers ici de facon fixe 
(voir figure 4), pourraient etre egalement montees sur 
d'autres etriers de perforation 27.1, 28.1 qui enserrent a 
la maniere de cogues les surfaces circonf erentiel les 33, 34 
des cylindres de perforation 3 , 4 , et par consequent sont 
egalement reglables de facon relative ou sont reglables 
d'une maniere alternee, simultanement avec des outils de 
perforation 36.1, 37.1, 38.1, qui sont montes sur les 
etriers de perforation 27,28. 
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La figure 3 represente d'une maniere fortement 
schema tique une configuration d'entrainement pour les 
etriers de perforation 27, 28 qui entourent les cylindres 
de perforation 3, 4 a la maniere de cogues. 
5 Dans la variante de realisation de la figure 3, 

un cylindre de perforation 3, 4 est equipe respectivement 
d'un etrier de perforation 27, 28. lies etriers de 
perforation 27, 28 sont montes dans des paliers 43, 44, sur 
des tourillons des axes 31, 32 des cylindres et sont 

10 equip£s d'une denture 47 penaettant un deplacement dans la 
direction circonf erentielle des cylindres de perforation 3 
et 4. Cette denture engrene avec une denture exterieure 46 
d'un element de transmission 45 qui peut etre agence sous 
la forme d'un guide de coulisse qui peut se deplacer ou 

15 peut tourner sur un axe 31 ou 32 du cylindre. 

Les deux guides de coulisse 45 situes sur les 
axes 31, 32 des cylindres sont relies a l'unite de reglage 
par deplacement 48, qui permet un deplacement relatif des 
etriers de perforation 27, 28 par rapport aux surfaces 

20 circonf erentielles 33, 34 des cylindres de perforation 3, 
4. Sous l'effet de 1' integration d'une unite de 
compensation 49 dans le guide de coulisse 50 entre les 
elements de transmission 45, sur les axes 31 f 32 des 
cylindres, on peut obtenir une modification de la fente de 

25 perforation 26 inde>endamment du deplacement de la position 
de phase des etriers de perforation 27, 28 sur les 
cylindres de perforation 3 et 4. Ceci est facilite par le 
fait que le cylindre de reglage par deplacement de 
perforation 4 est relie par l'intermediaire d'un arbre 

30 articule 42 a son pignon d'entrainement 41, qui pour sa 
part est entraine par l'intermediaire du pignon 
d'entrainement 40 du cylindre de perforation 3. Compte tenu 
de 1' arbre articule 42, on peut obtenir sans probleme un 
deplacement relatif du cylindre deplacable 4, par rapport a 

35 la fente de perforation 26. Les guides de coulisse 45, qui 



sont relics entre eux par 1' intermedia ire des guides de 
coulisse 50 et de 1 'unite de compensation 49, peuvent etre 
positionnes en commun, l'un par rapport a 1' autre etant 
donne qu'un regl age correct d'outils de perforation 36-1, 
5 38-1 par rapport aux barrettes de perforation 36.2, 38,2 
doit etre garanti pour chaque mode de pi i age. S'il se 
produit un deplacement de la position en rotation dans 
l'etrier de perforation, l'6trier de perforation, qui loge 
les barrettes de perforation, qui lui correspondent, est 
10 automatiquement con jointement d€cale en fonction du mode de 
pliage. 

La figure 4 represente la cinematique d'un couple 
de cylindres de perforation, deux etriers de perforation 
27, 27-1 et 28, 28-1 6tant formes sur chacun des cylindres 

15 3, 4. Les etriers de perforation 27, 27-1, 28 et 28.1 sont 
installes global erne nt dans des paliers 43, 44 et 54, 55 sur 
les axes 31, 32 des cylindres. Contrairement a 1'exemple de 
realisation selon la revendication 3, deux dentures 
exterieures 46, 52, qui se correspondent respectivement , 

20 des etriers de perforation 27, 27.1 et 28, 28.1, sont 
situees sur les elements de transmission 51 representes 
ici. 

Une unite de deplacement 48, qui est associ6e aux 
deux guides de coulisse, est prevue d'une maniere analogue 

25 a la forme de realisation de la figure 3, cette unit6 
agissant sur les elements de transmission 51, qui sont 
dep laces en commun, une unit6 de compensation 49 deja 
d^crite plus haut en reference a la figure 3 etant integree 
dans le guide coulissant 50. 

30 Dans 1'exemple de realisation de la figure 4, les 

barrettes de perforation 36. 2, 37.2 et 38.2, qui sont 
montees fixes sur la peripheric 33, 34 des cylindres de 
perforation 3 , 4 , sont egalement montees sur des etriers de 
perforation. 27.1,28.1 de sorte que ces dernier s sont 

35 egalement reglables par deplacement dans la direction 


circonferen-tielle par rapport aux surfaces 

circonferentielles des cylindres de perforation 3, 4, de 
sorte qu'un deplacement simultane des barrettes de 
perforation 36 * 2 , 37 . 2 , 38 . 2 et des outils de perforation 
36. 1,37*1 et 38.1 est possible. 


LISTE DES REFERENCES 
Bande de mater iau 

Direction de circulation de la bande 

Cylindre de perforation fixe 

Cylindre de perforation reglable 

Couteau de perforation, 2 -erne pli transversal 

Couteau de perforation, 3-eme pli 

Cylindre de coupe 

Cylindre de pli age 

Lame de pli age 

Surface circonf erentielle 

Exemplaire plie transversa lement 

Extremite de 1 ' exemplaire 

Extremity de 1 # exemplaire 

1- er pliage transversal (pliage parallele) 
Autre cylindre de pliage 

Lame de pliage 

Surface circonf erentielle 

2 - erne pli transversal (pli double parallele) 
Cylindre de transport 

Surface circonf erentielle 

Exemplaire doublement plie 

Dos de pliage 

Extremite de 1' exemplaire 

Extremite de 1 'exemplaire 

Fente de perforation 

Etrier de perforation 
1 Etrier de perforation 

Etrier de perforation 
1 Etrier de perforation 

Sens de rotation 

Sens de rotation 

Axe de cylindre 

Axe de cylindre 

Surface circonf erentielle 


14 

34 Surface circonf erentielle 

35.1 Perforation, 1-er pli transversal 

35.2 Barrette de perforation 

36.1 Outil de perforation, 2-eme pli transversal 
5 36.2 Barrette de perforation 

37.1 Outil de perforation, 2-eme pli transversal 

37.2 Barrette de perforation 

38.1 Outil de perforation, pli delta 

38.2 Barrette de perforation 
10 39 Systeme d'entrainement 

40 Pignon 

41 Pignon ^ 

42 Arbre d' articulation 

43 Support d'^trier de perforation 
15 44 Support d'etrier de perforation 

45 Guide de coulisse 

46 Denture ext6r ieure 

47 Denture inter ieure 

48 Unit£ de deplacement 
20 49 Unit 6 de compensation 

50 Guide de coulisse 

51 Guide de coulisse 

52 Denture ext€r ieure 

53 Denture inter ieure 

25 54 Tourillonnage 27.1 de l'6trier de perforation 
55 Tourillonnage 28.1 de l'etrier de perforation 


15 

REVEND I CATIONS 

1. Dispositif pour perforer des bandes de 
mat^riau (1) a l'aide d' outils de perforation, qui sont 
disposes sur des cylindres perforateurs (3,4), qui torment 

5 des perforations dans les exemplaires, et ce dans une 
position precise par rapport aux pliages transversaux , et 
dans lequel la position de perforation est reglable pendant 
le cycle de f onctionnement et les outils de perforation 
(35. i, 36.1, 37.1, 38.1) cooperent avec des barrettes 

10 associees de perforation (35.2, 36.2, 37.2, 38.2) pour 
produire des perforations transversales , caracterise en ce 
que les outils de perforation (36.1, 37.1, 38.1) sont 
disposes, autour des barrettes de perforation (36.2, 37.2, 
38.2), sur un ou plusieurs etriers de perforation (27, 

15 27.1, 28, 28.1) qui sont coaxiaux aux cylindres de 
perforation (3,4), l'un des cylindres de perforation (4) 
etant reglable par rapport a 1' autre cylindre de 
perforation ( 3 ) . 

2. Dispositif selon la revendication 1, 
20 caracterise en ce que les etriers de perforation (27,27.1. 

28,28.1) sont montes sur les axes (31,32) qui traversent 
les cylindres de perforation (3,4). 

3. Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que l'un des etriers de perforation (28) 

25 est reglable par deplacement par rapport au sens de 
rotation du cylindre de perforation (4), a 1 ' oppose, du sens 
de rotation du cylindre de perforation (4). 

4. Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'un outil de perforation (35.1) et une 

30 barrette de perforation (35.2) sont montes de facon fixe 
sur la peripherie (33,34) du cylindre de perforation (3,4). 

5. Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que sur un premier 6trier de perforation 
(27) situe sur l'un des cylindres de perforation (3,4) est 

35 dispose un outil de perforation (36.1) qui coopere avec une 
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barrette de perforation (36.2) du cylindre oppose (3,4). 

6. Dispositif selon la revendication l, 
caracterise en ce que sur le premier etrier de perforation 
(27) situe sur l'un des cylindres de perforation (3,4) est 

5 dispose un outil de perforation (38.1) pour le mode de 
pliage delta, qui coopere avec une barrette de perforation 
(38e) situee sur le cylindre oppose (3,4), 

7. Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que sur un autre etrier de perforation 

10 (28) situe sur l'un des cylindres de perforation (3,4) est 
dispose un outil de perforation (27.1), qui coopere avec 
une barrette de perforation (37*2) disposee de facon fixe 
sur la peripherie (33) du cylindre de perforation oppose 
(3,4). 

15 8. Dispositif selon la revendication 1, 

caracterise en ce que les barrettes de perforation (36.2, 
37.2, 38.2) sont disposers sur d'autres etriers de 
perforation (27.1, 28.1) qui sont montes coaxialement aux 
cylindres de perforation (3,4) et sont reglables par 

20 deplacement par rapport a ces derniers. 

9. Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les etriers de perforation (27,27.1; 
28,28.1) sont disposes sur les axes (31,32) des cylindres 
de perforation (3,4), dans des paliers ( 43 , 44 ;54 ,55) . 

25 10. Dispositif selon la revendication 2, 

caracterise en ce que des elements de transmission (45,51) 
sont charges au niveau des axes (31,32) des cylindres, au 
moyen d'une unite de commande commune (48). 

11. Dispositif selon la revendication 10, 
30 caracterise en ce que les elements de transmission (45,51) 

sont agences sous la forme d'un guide de coulisse. 

12. Dispositif selon la revendication 10, 
caracterise en ce que les Elements de transmission (45,51) 
comportent au moins un emplacement de transmission de force 

35 (46,52). 


17 

13. Dispositif selon la revendication 11, 
caracterise^ en ce que les emplacements d' application de 
force (46 f 52) sont agences sous la forme de dentures. 

14. Dispositif selon . la revendication 10, 
5 caracterise en ce qu'entre les Elements de transmission 

(45,51) des cylindres de perforation (3,4) est pr^vu un 
dispositif de compensation (49,50) qui permet un reglage 
par d^placeraent excentrique de l'un des cylindres de 
perforation (3,4) par rapport a la fente de perforation 
10 (26). 

15. Dispositif selon la revendication 1, 
caract6ris6 en ce qu'une liaison articulee (42) est prevue 
entre le dispositif d'entrainement (41) du cylindre de 
perforation reglable (4) et un element de transmission 

15 (45,51) . 

16. Plieuse comportant un dispositif pour 
perforer des bandes de mat£riau (1) a l'aide d' outils de 
perforation, qui sont disposes sur des cylindres de 
perforation (3,4), qui forment des perforations dans les 

20 exemplaires, et ce dans une position precise par rapport 
aux pliages transversaux , et dans lequel les outils de 
perforation sont d6placables pendant le cycle de 
fonctionnement et les outils de perforation (35.1, 36.1, 
37.1 et 38.1) cooperent avec des barrettes assbciees de 

25 perforation (35.2, 36.2, 37.2, 38.2) pour produire des 
perforations transversales , caract6ris6e en ce que les 
outi Is de perforation (36.1, 37.1, 38.1) sont disposes , 
autour des barrettes de perforation (36.2, 37.2, 38.2), sur 
un ou plusieurs ^triers de perforation (27, 27.1, 28, 28.1) 

30 reglables par d6placement relatif et qui sont coax i aux aux 
cylindres de perforation (3,4), l'un des cylindres de 
perforation (4) etant reliable par rapport a 1' autre 
cylindre de perforation (3). 

17. Plieuse sans pointures comportant un dispositif 

35 pour perforer des bandes de mater iau (1) a l'aide d' outi Is 
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de perforation, qui sont disposes sur des cylindres de 
perforation (3,4), qui f orment des perforations dans les 
exemplaires , et ce dans une position precise par rapport 
aux pliages transversaux , et dans lequel les outils de 
perforation sont reglables pendant le cycle de 
fonctionnement et les outils de perforation (35.1, 36.1, 
37.1 et 38.1) cooperent avec des barrettes associees de 
perforation (35.2, 36.2, 37.2, 38.2) pour produire des 
perforations transversales , caracterisee en ce que les 
outils de perforation (36.1, 37.1, 38.1) sont disposes, 
autour des barrettes de perforation (36.2, 37.2, 38.2), sur 
un ou plusieurs ^triers de perforation (27, 27.1, 28, 28.1) 
deplacables de facon relative et qui sont coaxiaux aux 
cylindres de perforation (3,4), 1'un des cylindres de 
perforation (4) etant reglable par rapport a 1' autre 
cylindre de perforation (3). 
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